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Zaawansowane systemy 100-procentowej kontroli dru-
ku wstegi zainstalowane na nowoczesnych maszynach
drukujacych umozliwia aplikacje flagi w drukowanej
roli w celu zaznaczenia, gdzie pojawita si¢ partia
z btednie wydrukowanym materiatem.

przypadku wystgpienia takiej

sytuacji, czyli powstania partii

btednie wydrukowanego ma-

teriatu, w procesie ciecia na
odwijaku bobiniarki powstaje koniecz-
nos$¢ monitorowania flagi w celu precy-
zyjnego zatrzymania maszyny tnacej na
stoliku, aby mozna byto usunag¢ wadliwy
fragment.

Kamery na stacji odwijajacej
hobiniarki

Najprostszym sposobem pozwalajagcym
na osiggniecie tego celu jest zainsta-
lowanie dodatkowych kamer na stacji
odwijajagcej bobiniarki z dwéch stron
roli matki, skierowanych na powierzch-
nie boczne roli, w ktérych znajduja
sie flagi. Z kolei od strony nawijakéw
powyzej pulpitu powinien znajdowaé
sie dodatkowy monitor pozwalajacy na
biezgco obserwowac pozycje flag w roli
znajdujgcej sie na stacji nawijajace;.
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Dzieki powyzszemu rozwigzaniu ope-
rator moze z odpowiednim wyprzedze-
niem zredukowac¢ predkosSé maszyny
i ostatecznie jg zatrzymaé w momencie,
gdy miejsce oznaczone flagg znajdzie
sie przy stoliku, na ktérym nastapi
wyciecie btednej partii materiatu. Nie-
watpliwg zaletg tego rozwigzania jest
unikniecie koniecznos$ci przemieszcza-
nia sie operatora od rolek nawijakowych
do odwijaka.

Programowalny czujnik
wykrywania flagi

Drugim, bardziej zautomatyzowanym
sposobem pozwalajacym na monito-
rowanie znacznikéw flagi jest zainsta-
lowanie czujnika na stacji odwijajacej
wraz z odpowiednim oprogramowa-
niem. Pozycja tego czujnika jest pro-
gramowana w panelu operatorskim.
W momencie gdy czujnik osiggnie
okresSlong pozycje, maszyna zaczy-
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na automatycznie hamowaé az do
catkowitego zatrzymania w miejscu,
w ktérym znajduje sie flaga. Nastepnie
wadliwa partia materiatu moze by¢
usunieta przez operatora na stoliku
znajdujgcym sie na odwijaniu.

Te dwa proste i relatywnie niedrogie
sposoby pozwalajg na zoptymalizowa-
nie oraz czeSciowe zautomatyzowanie
procesu kontroli pozycji flagi, co ma
bezposrednie przetozenie na bardziej
wydajnag prace operatora. Pozwala-
ja one réwniez w znaczacy sposéb
usprawni¢ proces wycinania btedéw
na bobiniarce.

Warto podkresli¢, ze istniejg rowniez
inne, bardziej zaawansowane sposoby
kontroli druku i usuwania wadliwego
materiatu. Zostang one opisane w ko-
lejnym artykule z niniejszego cyklu.
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